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Abstract 


A graphite-based heat reflective surface Jayer for bodies or body cavities is new. An Independent claim 
is also included for production of the above heat reflective coating iayer by application of pure graphite 
or a graphite-containing coating material onto a surface. 
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WamnereftekEiererfecie Schicht, Verfaliren zur HerstelJung einer warmereflektlereriGlen 
Beschichtunci und cferen Verweridung 



(57) wifd eine warmerefiak±ferer»cie Sctiicht vor- 

gesd-tiagenj in der Grapiiit einen wesentf ichen Bestand- 

tsiJ darstellt. Oes Weiteren wtrd ein Verfahren zur Her- 
stellung siner warmerefJektrsrenden Beschichturjg, die 
als wosentffchen Bestandtsil Graphit enthalt vorQS- 
schlagen, wobei ein Qrsphithaltiges Oder aus reinem 
Grsphit bestehendes Soschichtungsmatarial auf aina 
Oberflacl^e aufgetragan wird. 



Erfindungsgem^B kommt drese Sc^iicht bavorzugt 
bai Hohlrsurnoberfiachen und/oder AuBenflachen von 

warmedammenden Bausteinen, wie z.B. Hochlochzie- 
gel iiur Anwendung. Zur Aufbringung dsr erfEndungsge- 
maBen Schtcht auf Hohlraumoberfiachon und/oder Au- 
Banflachen von warmedamm en den Baustoinen, wie z. 

Hochiochziegei kann tnsbesondere das erfinduings- 
SemaBe Verfahren eingesetzt warden. 
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Beschreibung 

|;0001] Die EiUndung betrifft eCne warrnereflektteren- 
de Schicht, ein Verfafnren zur Hersteliung einer warme- 
reflektierenden Schrcht sowrs deren Verwendung, 

Stand der Teciimk 

[0002J WsrmerofleRtief ende Beschichturtgen werden 
gro3t©nteils aus Metatlen wie Aluminium und Silber 
Oder sius Halbleitem wie 1 ridium-dotfertes :Zinrfcoxid rea- 
lisiert. Drese werden melst aufwendig auf die besclnich- 
tete Oberffache aufgespruht oder aulgedampft, gege- 
ben entails in ein em Vakuunn, Derarfige Beschtchtungen 
sind daher in der Regel teuer Daruber htnsus weisen 
eis eine schiechie WitterursgsbestandigkeEt 3Uf, da die- 
se Msteffafien vertiaftnismaBig levcht oxidieren. Au3er- 
dem istfOr Metalie, insbesondere Aluminium eine hohe, 
graue Rroduktionsenergie notig. Weiteren konnen 

beschiohtete Oegenstande, da eine Oxidation der Ober- 
fJachen mit daraus resultierender Freiaetzung von unter 
Umstanden giftig.e.n Oxiden leicht stattfi ndet^ oft nur als 
Sondermufi entsorgt werden. Oas Beschichtungsmate- 
riai kann tnn Ailgemein^rt nicbt zirkuiiert werden. 
[00031 Erhohles Umweltbewuf^tsein verlangt nach 
schonendem Umgang der Rolnstoffe und der Energie. 
Glaubte man in der Vergangenheit die Energieverlust- 
minderung durch Reflexion der Stfablung lohne sich nur 
bei hob en Temperaturen, so i&t heute bioreichend be- 
kannt, daB bereits bei GebaudehuMen, also bei Fiaum- 
temperatur die StrahJungsverJuste erhebiich sjnd. 

Autgabe und Vorteile der ErfindunQ 

[0004] Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde, 
Warmeverlust durcb 3trahlung von Objekten, Bauten, 
{solallonamatertalien, Bausteinen und dergieicben mtt 
einenn reflektierenden, preiswerten, reichiich vsrfugba- 
ren aber witterungsbestsndlgen und okologisch unbe- 
denktiol^en Besch ichtuogsmateriaU das einfacb appli- 
ziert werden kann, zu reduzieren. 

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaG durch 
eine warmerefleklierende Schicht gemaO Anspruch 1 

gelost- 

[OOOS] Weiterbin betrifft die Erfindung Verfahren zur 
Hersteltung einer warmereflektierenden Beschichtung 
sowie die Verwendung der warmereflektierenden 
Schicht als auoh des Verfahrens. 

£00073 Erfindung gebt zunachst von elner warme- 

reflei<tterenclen Schicht fur Oberflachen von Korpern 
Oder Korperhohfraumen aus. Der Kerngedanke liegt 
nun darin, daB die Sohicht als wesentlicher Bestandteil 
Oraphit enthalt. 

Uberrasohenderwetse weist Oraphit ftir die Infrarot- 
strahlung im Welteniangenbereic^ von f ,5 bts SO |L4.m, 
so wie sie im Temperaturbereich von -20 bis +SO**C vor- 
herrscht, sehr gute Reflsxionssigenschaften auf und 
kann somit fur die Warmestrahlungs reflexion genutzt 



werden. Oraphit ist preiswerl, reichlich verfugbar und 
dies ohne groOen Energieaufwand, witterungsbestan- 
dtg $owfe okologisch absolut unbedenWIch. Vfcirzugs- 
weise 1st der Oraphitanteii der Schicht groGor als 90%. 

^ tOOOSJ Be! e^nem bevorzugten Verfahren zur Herstei- 
lung Giner warmereflektierenden Beschichtung die afs 
wesentlichen Bestandteil Graphit enthalt, wird ein gra- 
phithalliges oder aus reinem Graphit bestehendes Be- 
schichtungsmateriaJ auf eine Oberflache aufgetragen. 

fo Dabei ist es aulBerdem von Vorteii, wenn das Beschich- 
tungsmaler^aJ in Form von Pulver und/oder Granuiat 
aufgetragen wird. 

[0009] Besonders vorterlhaft ist dabei der Schichtauf- 
trag mittefs Bursten, Pinsei oder WaJzen. Denn hier- 
^5 durch wind der Aultrag einfach und ko^tengunstig ge- 
staltet. 

[OOiOI Um ein en besonders gleichmaBJgen und w\r- 
kungsvoHen Auftrag zu erhalten, wird Oberdfes vorge- 
schfagen, daB dem Beschichtungsmaterial zum Auftra- 
gen Benetzungsmittel, wie z B. Paraffin oder ahnliche 
Hilfsmlttel, vor oder wahrend der Beschichtung befge- 
mischt wird, Eine Verbesserung des Auftrags kann auch 
dadurch erzielt werden , daB die zu beschlchtende Ober- 
ffache mit Benetzungsmittel vor oder nach der Be- 
schichtung behandelt wird. Ebenfalls konnen hierzu 
Hiffsmittel, wie z.B. eine Poiyathyl-Fcrfie, Verwendung 
finden, die vor oder nach der Beschichtung appMziert 
werden. 

[OOlf] Bei einer besonders vortaifhaften Ausgestal- 
■30 tung des Vertahrens wird wahrend oder nach dem Be- 

schichtungsvorgang auf die Graph itbeachichtung me- 
chanrsch eingewirkt. Dies kann z.B. durch Bursten oder 
Reiben erfolgen. Bei Hohlraumen kann es auBerdem 
gOnstrg sein, hierzu Kugein einzusetzen, die durch die 

35 HoHiraume getrleben werden. Die Erfindung maeht sich 
hierbel die Erkenntnis zu nutze. d&ti die Reflexionsei- 
genschatten am Besten sfnd, wenn Graphit unter Kraft- 
einffuB aufgebracht wird, um eine Orientierung mit der 
kristailographischen c-Aohse der Graphitkristaile senk- 

'*o reoht zu der beschichteten Oberflache zu erhalten. 

[00123 Das erfindungsgemaBe Verfahren laGt sich 
besonders bevorzugt bei Hohlraumoberftachen und/ 
Oder AuBenflachen von warmedammenden Baustei- 
nen, wie z.B. Hochlochziegel anwenden, um auf diese 

4S Oberfiachen eine graphrtenthaltende Reflexionsschteht 
zu appiizieren. Werden beispieteweise die Hohiraume 
von warmedammenden Backsteinen mit Graphit be- 
schichtet, nimmt ihr Warmelsoliervermogen massiv zu. 
Oiese Beschichtung ist besfandig, setzt kelne okolo- 
gisch Oder biologisch bedenklichen Stoffe f rei ur*cl steUt 
kelnerlei Anspruche an die Entsorgung. 

Beschreibung des AustOhrungsberspiels 

^ |pOi33 Ein Ausfuhrungsbefspiel der Erfindung ist in 
der Zeichnung dargestellt und Im Jolgenden unter fvisn- 
nung von weiteren Einzefheiten und Vorteilen naher ©r- 
lautert. Die Figur zeigt einen erfindungsg^n^B be- 
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schicf^teten Hochiochzfegel in eirier ausschnittswsise 
raumiichen Dsrsteilun^. 

[00143 Der b-i der Figur ctergestelite Hoc^lochziege? 1 
weist in WarmeJIuBrichttJng (siehs Doppelpfeil) verset^t 
zueinander angeordnete rechtecktge Hohiraume 
(SchJitzlocher) auf. Eine VerlDe&serung d&s Warme- 
dammvermogons in WarmefluBrichtung wird nun cia- 
durch erzleJt, daR die zur Lagerflachie 3 cfos Ztegels 1 
senkrecht verlaufenden Holilraume 2. an don Wandun- 
gen A, S miteiner erfindungsgemaBen Schicht versehen 
sind. die als wesenrtlichen Bestandteil Graphit enthalt. 
Zur ReduzLierting de® Warmetransports ist insfc>e@onde- 
re die Beschichtung auf den ©enkcrecht zur 
WarmefluBrlciitung verlaufenden Wandabschnitten 4 
von BedeiJtung. 

]j(rai5] Beispielsweise ^aBt sich die Grsplnftbsschich- 
tung auf die OberSacf^en 5 der HohlrStime 2 eines 
fertiggesteliten Ziegsls 1 autbringen, indem Graphitput- 
vsr mit ejne^r Bursts auf den HohlraLimotuerflachen ver- 
teitt wird. Ebenfatis konnte ein Aufbringen dadurch er- 
(olgen, daQ G»raphrtpulver oder Grapfiitgrsnulat zusam- 
men mit Kugein durch die Hohir^unne getrieben wird. 



materiat 2um Auftrag^n Benetjzungsmjttel vor oder 
wahrend des Auftragens belgemischt wird. 

S. Verfahren nach efnem der AnsprOche 2 bis 5, da- 

s durch gekennzeichnet, daB die ziu beschichtende 

Oberflache mit Beneteungsmftte! vor oder nacf^ der 
Sescbichtung behandell wird. 

T. Verfaiiren nach ©in em der Anspruche 2 bis 6, da- 
10 durch gekennzek:hnefi da(3 die z.u beechtctitende 

Oberfl^che mil HiJfsmittel, z.B, Po^Sihyien-Folie, 
vor Oder naoh der Beschichtung behandeit wird, 

8. Verfahren rfach emem der Anspruche 2 bis da- 
duFch gekenn:z:eichnet, daB auf die Graphitbe- 
schichtung wahrend oder nach dem Beschich- 
tungsvorgang mechanisch eingswirkt wird. 

9, Verwendung derSchicht nach Anspruch 1 auf Hohi- 
raumoberfiachen und/oder AuBenfiachsn ber war- 
medammerKaen Baustef nen, wie z.B- Hochlochzis- 
gel. 



Bezu gszetchen I iste : 
[001 63 

1 Hochlochziegel 

2 Hohiraome 

3 LagerTlache 

4 Wandungsoberflach© 

5 Wandung^aberfiache 



10. Verwendung des Vsrfahrens nach einem der An- 
sprOche 2 bis S zur Herstellung einer warmerreflek- 
tierenden Schicht auf Hohlraumoberflachen und/ 
Oder AuBenffachen von waurmedammenden Bau- 
stetnen, wie z.B. HochlochziegeL 



f . WarmereHektierende Schlcht fur Oberflachen von 
Korpem oder Korperhohlraumen, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Schicht als wes^-itiichen 3e- 
slandteii Onaphit enthalt. 

2. \terfahr^^ zur HersteJIung elner warmereflektieron- 
den Beschichtung, die eine Schfcht nach Anspruch 
1 umfaBt, dadurch gekenn^eichnet, daB ein gra- 
phithaitiges oder aus reinem Graphit bestehendes ^ 
Beschichtungsmaterisf auf sine OberfJache autge- 
tragen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Beschichtungsm ate rial in Form von 
Putver und/oder Oranulat aufgetragen wird. 

4. Verfahrer^ nach Anspruch 3, dadurch gekennzieioh- 
net^ daB der Schichlauttrag mittels Bursten, Pinsel^ 
WaJzen oder derglek:hen erfoigt. 

5. Verf ah ren nach einem der Anspruche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB dem Beschichtungs- 
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